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•;• i. V # 2205920 

"- La prGsente invention concern© les serrures et, plus 
part i cul ifcr emen t one clef en plusieurs pieces capable d'actioimer das serrures 
classiquee. 

Cette clef de l* invention est une version simplifife et 
5 amelloree de i Vn^M^ g^*f et porte-clef dgcrlt dans la demande de brevet 
n° 5 479 du 26 Janvier 1970 aun<m^ la demanderesae. 

Selon la technique ant^riaure, une clef deatinee a une 
serrure classique est realises dans un flan, d'nne sen le piece compoxtant un 
panne ton allong6 destine a fitre introduit dans la serrure proprement dite et 

10 une tfite ou poignee elargie deatinee k Stre saisie; par I'utilisateur afin 

d'exercer le couple necessalre a l^auvetture d^ la? serrure* Le panneton de la 
clef comporte plnaieura encochea transversales da prof ondeur dtf f erente corres- 
pondant aux gorges ou goupilles de la serrure aasociee afin de permettre 
. I'ouverture de celle-ci. Du. fait que le nombre d 1 encochea t ran aver sales est 

15 limited la plupart des fabricants .de serrures agencent .a l*ex$xemite' du panne- 
ton de clef des rainuxes longitudinales correspondent k des rainures longitu- 
dinales menagees dans la serrure de sorte que la clef, deatinee a une serrure 
determinee doit presenter une comb.inaison et un- nombre donnes de rainuxes 
longitudinales et d'encocbes transversales pour ouvrir cette serrure . 

20 . Les encochea transversales dbivent fitre uelnees une a une 

dans le flan du fait que leur forme et; leur position, sont dif f erentea pour 
chaque clef* Jusqu'alors, les rainures- longitudinales d'un panneton de clef 
• classique spnt egalement usineea„a6parement dans chaque flan, bien qu'un 
grand nombre de ces deraiere pr£sentaleat des raihtores identiques. Pour reali- 

25 aer des rainuxes longitudinales dans une piece de metals il exists dee procfides 
moins coOteux que le meulage. Les rainurea peuvent par example toe fealisees 
par Stlrage mais Jusqu'a present ce procfide a &t6 £cart£ pour la fabrication 
des clefs car l'etirage ne permet des^ conditions fle ljonne rentabilite, 
de manager les rainures que sux une par tie a eu lenient du flan, a aavoir le 

30 panneton de la clef, ce qui est indispensable pour une clef monobloc, dependant, 
si la clef etait assembles a partir de pifeeea se>are>s, par example un panneton 
et une poignee distinct* , ies rainures pourraient itxe realiseea separement 

, par fitirage ou extrusion de la lame, ce qui mettrait fin aux depenees occa- 

slonnees par le meulage du flan, De plus, une longue baxre m&aillque xainur€e 

35 de la sorte pent fctre 6tit&e et ensulte decoupee k la longueur de clef voulue* 
Par ailleurs, dans une clef en plusieura. parties de ce genre, La forme, le 
coloriset les signea distlnctif 3 de la t§te ou poignee peuvent itre cnoisis 
en f onction des gottts du client et des marquea a y porter et ceci quelle <iue 
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. La prSsente Invention concern© les -eerrures et a pins 
particulikrement one clef en plusieurs pieces capable d'actionner des serruxea 
claasiquea. 

Cette clef de l 4 Invention est une version simplified et 
5 amelioree de 1 'ensemble clef et porte-clef decrit dana la4emande de brevet 
n° 5 479 du 26 Janvier 1970 au no^ de la demanderesse. 

Selon la technique ant^rieure, one clef deatinee a une 
serrure claseique est realiaee dans on flan d'tme sen le piece comportant un - 
panne ton allongg destine a fitre intxoduit dans la serrure proprement dlte fet 

10 une tete on poignee elargie destines k €tre saisie* pax l'utilisateux afin 

d'exercer le couple necessaire a l.'ouvetture de la sermre. Le panneton de la 
clef comporte plnsieurs encoches transversales da prbfondeur* dif f erente corres- 
pondant aux gorges ou goupilles de la serrure associee afin. de permettre 
; l'ouvefture de celle-ci. Du. fait one le aombre d* encoches transversales est 

15 limits, la plnpart des fabricants.de serrurea a^encent .k l'exjxemitd du panne- 
ton de clef des rainures longitudtnales correspondant a des rainures lohgitu- 
rfinales menagees dans la serrure de sorte que la clef, destlnee a une serrure 
determinee doit presenter une combinaifion et un- uombre donnfia de rainures 
longitudinales et d'encoches transversales pour ouyrir carta serrure. 

20 Les encoches transversales doivent £tre uslnees une a une 

dans le flan du fait que leur forme et leur position .sent dif f erentes pour 
cheque clef* Jusqu'alors, les rainures- longitudinales d f uu panneton de clef 
claseique spnt egalement usinees.tfe^rement dans, cheque flan, bien qu'un 
grand nombre de ces dernier s preeen talent des. rainuxes ideatiques, Pour reaii- 

25 ser des rainures longitudinales dans une piece de rafitali il exists deaprocSdea 
moins coOteux que le meulage. Les rainures peuvent par example fitre rea Usees 
par Sti-rage mais jusqu'a present ce proceed a fitd ecarte pour la fabrication 
des clefs car l'fitirage ne permfct f :Ja?ft dea, conditlqns £e %oune rentabiUtey 
de manager les rainures que eux una partie settlement du flan, a aavoir le 

30 panneton de la clef , ce qui. est indispensable pour une clef monobloc, "Cependant 
si la clef etait assemblee a partir de pieces sfipareeB, par example un panneton 
et une poignee distincts , les rainures pourraient 6tre realiseaa sfiparement 

, par etirage ou extrusion de la lame, ce qui mettrait fin aux depenses occa- 

sionnees par le meulage du flan. De plus, une longue baxre m^taUique rainur#e 

35 de la sorte pent fetre dtirfie et ensuite decoupee 1. la longueur de clef voulue. 
Par ailleurs, dans une clef en plnsieurs parties de ce genre, la forme, le 
coloriset ies sigaes distinctifs de la tfite ou poignee peuvent 6tre choisis 
en fonction deB goats du client et des marques a y porter et ceci quelle que 
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soit la forme de la partie allongee, la quelle depend bleu entendu de la 
serrure a laquelle cette clef eat destined; Cette clef demoatable doit 
pouvoir gtre ais&aent asssmblee par 1 r utilisateur lui-mfime aprfes le cboix 
de la poignee qui recevra le panne ton adapts a la serrure, 
5 En consequence, l 1 invention a pour objet essentiel une 

clef en plusieurs pieces de conception nouvelle destinee aux serrure s classi- 
ques. En outre | cette clef peut utiliser des panne tons ou lames £tir£fi ou ' 
extrudes par un proc£d6 economiqne. Ces lames sunt ainsi realises en longues 
bandes, qui sont en suite dgcoupges h la Longueur de clef voulue. La clef de 

10 1' invent ion est constitute par une lame qui est placee en blocage mutuel dans 
une poignee, choisie dans une gamma de tallies, de formes et de motifs de 
decoration. La clef demon table a poignee interchangeable selon 1 'invention -est 
pen 4io£teuse, facile It assembler et pratiquement inusabie. 

D'une facon generale, cette clef demon table de X f invention 

15 comprend une lame allongee, qu panne ton, ayant une premiere partie extreme- 

dont la forme est adaptee a la serrure et une seconde partie extreme opposee* 
une poignee ou tfite distincte munie d'un trou de guidage longitudinal dans 
lequel vient se loger ladite partie extreme opposee de lame, et des elements 
d 'assemblage mutuel de la lame et da la poignee. La lame peut comporter une 

20 partie deeoupea contre laquelle vient prendre appui un epaulement de la poignee 
afin d'aasurer l'accrochage mutuel, Cette poignee peut Sere d'une seule piece 
ou constitute d r un assemblage d'elements, L 'extremity di> trou de guidage peut 
$tre conformee pour permettre 4.1*extremit€ de la lame, cj5t£ poignee, de' s^y 
adapter fitroitement. 

25 D'une mauiere generate, la clef demontable constitute 

par une lame a cflte* serrure et c3t€ poignee et une poignee independante munie 
d'un trou de guidage, dans lequel s' engage le cdte poignee de lame, est assem- 
blfie par un procSde* consistent a saisir la lame par fe cdte* serrure et la 
poignee, a aligner la partie de la lame cdt£ poignee- avec le trou de guidage ' 

30 de celle-ci, h inserer ladite partie c8t6 poignee dans, ce trou et a fixer 

la lame dans la poignee* Par ailleurs, ce proc6d€ peut comprendre I'operation 
consistant a engager i 'extremite* de la lame cOte* poignee dans une partie 
fonnant rampea pour fa ire glisser une partie formant epaulements but la lame 
Jusqu'a ce que ces epanlementB s'engagent dans un evidement de la tige« 

35 Ce proce'de peut encore consister a insurer la lame, c0t£ poignee, dans une 
partie du trou de guidage situe* dans une premiere partie de la poignee, a 
insurer 1 'ensemble ainsi forme* dans un evidement d'une seconde partie de 
poignee et a verrouiller ^assemblage ainsi realised 
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D 1 autre 8 objets et avantages de l'inventi on seront mieux 
compris a la lecture de la description qui va suivre d'exemples de realisation 
et en se referent aux dessine annexes , sur lea quel a : 

- la figure 1 est. une vue en elevation laterale d'une 

* . * * 

5 clef en plusieurs elements on demon table, selon 1' invention; iiisere^dane une 

serrure classique a> canon , representee en traits interrampus ; 

- la figure 2 est une vue analogue d'tme lame ou panne.ton 
de clef destin6 a etre utilise dans la clef demoutable: l 

- la figure 3 est une vue en elevation "-lateral e a en 

10 partie arrach£e, d'une poignee destinee a Stre utilisee avec la clef demonfcable 
. de ^invention ; - " 

- les. figures 4, 5 et 6 sont des coupes de la lame et 'de 
la poignee respect ivemeat, selon la ligne IV-TV des figures 2 et 3, reprfe- • 
sentant les stades successifs de 1 1 assemblage de la clef defton table ; \ - 

15 - la. figure 7 est une vue en elevation, laterale d T un . 

second exemple de realisation de poignee; laquelle est en -deux parties ; 

- les figures 8 et 9 sont des vues en elevation laterale 
representant les stades successifs d 'assemblage- d'uce clef demo n t able comportant 
U poignee de la figure 7 ; et 

20 -la figure 10 est une coupe longitudinale selon la ligne 

. X-X de la figure 9 reprfisentant la clef selon I 1 invention a l f etat assemble* 

Gomme indiqu6 sur les figured et, plus particulierement , 
sur la figure 1, la clef dgmpntable de 1'invention est designee par la refe- 
rence generala 10. Cette clef 10 est inseree dans une serrure U classique 

25 a canon representee en traits interrbmpus . La serrure 11 comporte un canon 32 ctfibc 
dans lequel sont menage s plusieurs passages glissieres 13 verticaux renferinant 
cbacun un ressort 14 qui -repousse vera le bas une deinl-goupille 15« La canon 12 
renferme egalement un barillet 16 ayant une entree de serrure. dans laquelle ^ 
deboucnent un nombrs 6gal de passages 17 destines a recevoir des demi-goupilles 

30 IS inferieures. Lorsque la clef est retiree ou que la clef 10 Inseree &ns le 
barillet 16 n'est pas adaptee, la Jonction entre 1'uoe au moins des demi- 
goupilles 15 superieures et l'ureau moins des demi-gqupillee 18 inferieures 
. ue s'opfere pas au point de jonction du canon 12 avec le barillet .16, da sorts 
que ce dernier ne peut tourner dans le xenon 12 et demeure verrouille* • 

35 Au contra ire, comme iadique sur la figure 1, enr cas d'insertion de la clef 
correcte dans le barillet 16, la jonction de toutes lea demirgoupilles 15 et 
18 superieures et inferieures s'opere au niveau de lav jonction du canon 12 
avec le barillet 16, ce qui permet a ce dernier de tourner par rapport au 
canon jusqu'a atteindre la position d r ouverture. 
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B 1 tme facon generale, la clef demontable de 1 1 invention 
destines & Gtre associee & la serrure 11, compread una lame cm panne ton 20, 
une poignee ou anneau 30 et dee 616nents d* assemblage 60 permettant d 'assurer 
le calage rautuel dea pieces precitSes en vue de la realisation de la clef 10. 
5 La poignee 30 peut fitre d'une seule piece, comme represents dans le cas dea 
figures 1 & 6 on en deux parties, comme represents dans lea figures 7 a 10. 

La clef demontable selon 1 T invention peut St re real! see 
. entierement en ma tie re plastique, la lame itant en matiere plastique moulee 
ou extrudee et la poignee en matiere plastique moulee. Le fait d'utilieer. des 
10 poignfees en matiere plastique permet, le cas echeant, de les assembler par 

paire. L 'utilisation de la matiere plastique permet egalement de mnuir la clef 
des marques dlstinctlvea n^cessaires par impression, moulage ou analogue , 
A titre d'exemple! les plaquettes d 1 identification de chambre d'hdtel ou 4e 
motel sont fixees aux clefs par tin anneau separS. La plaquette porte genera- 
15 lement une adresse de retour pour le cas 64 la clef, aerait Sgaree ou emportee 
par inadvertence par un client de 1 'kdtel ; Avec la clef selon 1 1 invention, 
ce genre de marques distinctlves peut Stre moule* ou imprimS sur la poignee 
separee afin de pereonnaliser ou individual iser la clef pour l'utilisateur. . 

Or Be rSferera maintenant.a la figure 2, sur laquelle la 
2a lame 20 de la clef camporte une par tie extreme 21 cdt£ serrure et una partie 
extreme 25 c6t£ poignea. La partie extrfime 21- cGt£ serrure est de forme elas- 
eique et est. terminee en pointe 22, a partir de laquelle s'Stendent des 
rainures 23 le long de la lame 20. Ces rainures 23 out une section transver- 
sale distincte pour cheque sexie de serrure s 11 et s'etendent sur toute la. 
25 longueur de la tlge 20 de maniere a permettre de reallser cette derniere par 

extrusion ou Stirage. Selon ce proce'dS, une bande de metal ou de matiere nTastfcye 
est prof tlee avec les rainures 23. puis decouple A la. longueur voulue pour 
permettre l'obtention. de lames 20, L'extremte 21 c8t£ serrure est egalement 
munie d'encoche* 24 transver sales, le profil Stant different d'une serrure II 
'30 a l'autre et servant a deplacer convenab lement les deml-goupUles 15 et 18 

de cette serrure en vue du deverrouillage. ies encoches 24 transversales sont 
realisees, generalement par meulage, lorsque les lames 20 profilees ont Stfi 
d&coupees a la longueur voulue. 

L 1 extremite* 25 c6t£ poignee de la tige 20 se trouve a 
35 l l autre extremity de celle-cl par rapport a la partie 21 c6tg serrure et " 

comprend un bord 26 conforms de maniere a pouvoir s 1 adapter dans la poignee . 
^ 30, comme on le verra plus loin. Dans 1 1 example represent 6 de lame 20, 

1 'ext remits 26 est sensib lement. perpendicu la ire aux bords de I'extremitS 25 
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languettea 68 de pivoter vers -1 'exterieur af in de permettre 1 1 insertion de ~ 
la lame 20 dans la poignee 30. 

Dans 1c premier example de realisation pour 1 Assemblage 
de la clef, on prend la tige 20 par son extremity 22 c*te serrure dans une 
main et la poignee 30 dans 1 'autre. Puis, on aligne le; bord 26 de la lame 
20 sur l'extremite* ouverte de l'evidement de guidage 35 de la poignee 30, 
comme represents sur la figure 4. Bnfin, on enf once longitudinalement la 
partie 25 de lame dans 1'eVidem e nt de guidage 35. An moment ou la lame 20 est 
inseree dans la poignee 30, l 1 extremity 26 de cette lame entre en contact avec 
les rampes 67 afin d'agir par effet de came sur les languettea 68 et t comma 
iadique* sur la figure 5, de les faire pivoter vera 1 'exterieur fa fait de 
I'elasticite de la poignee 30, jusqu'a ce que les ep&ulements 66 paasent le 
long des bords de la tlge 20. Lorsque le bord 26 extreme de la lama 20 prend 
appui contra la paroi 37 de la poignee 30, les epaulemeats 66 sont au niveau 
de I'eehancrure 61 de la tige. C 9 est alors que les languettes 60 se redressent 
par elasticity et font pene*trer las epaulaments 66 dans cette echancrure, 
comma indiqu€ sur la figure 6, ce qui immobilise la lame 20 dans la poignee 
30 et acheve" l'asaemblage de la clef 10. 

La lame 20 demeure dans la poignee 30 afin d'actionner 
une serrure 11, jusqu'a ce qu'on la separe par un effort de tirage, par exemplc 
pour remplacer la poignee 30 par une autre, de forme ou de motif different*, 
Cependant, la poignee 30 et la lame 20 ne peuvent fitre separ^s que vol on - 
tairement, 

Les figures 7 a 10 representent une variante de la poignee 
30 utiliaee avec la m§me lame 20. Cette poignee est en deux parties, a savoir 
une premiere partie 40 interieure et une seconde partie 50 exterleure, Comme 
on le volt plus clairement a drolte de la figure 7, la premiere partie 40 
comporte uh bard 41 anterleur, un bord 42 posterieur, dee bords 43 lateraux 
et des surfaces 44 laterales. La premiere partie 40 comprend une fraction 45 
du trou de guidage 35, a savoir une depression s'ouvrant sur le c6te. et ayant 
trols bords 36, une. paroi 37 extreme et une saillie 66 suf flsamment espacee de 
la paroi 37 pour pouvoir ©'engager dans l'ecfcancrure 61- de la lame 20. Dans 
cette premiere partie est e^alemeut menage* un trou 39 au voislnage du bord 
42 posterieur. 

Comme indlque plus clairement sur le cdte gauche de la 
figure 7, la seconde partie 50 comporte un bord 51 anterleur, un bord 52 
posterieur, des bords lateraux 53 et. das surfaces laterales 54. La seconde 
partie 50 comprend une partie 55 de trou de guidage 35 attendant du bord 51 
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anterieur & un evidement 56 dans lequel vlent _se loger la premiere partie 40 
et qui de"b ouche vera le bord arriere 52, Les dimensions de I'eVidement 56 
soot prevues pour permettre a la premiere partie 40 de s'y adapter €troi- 
tement, les evidements partie Is 45 et 55 etant allgnes pour const! tuer l'evi- 
5 dement de guidage 35. La seconde partie 50 comprend la partie re s^ante du 
trou 3*. _ ' 

. Les premiere et .seconde parties 40 et 50 comportent dea 
elements 75 de verrouillage mutuel des parties 40 et 50 une foia celles-ci 
assemblies. Dana one realisation prfferee de 1 4 invention, 1 'element 75 de 
10 verrouillage comprend dea pattes 76 oppoaees en salllle vera l'extexieur sur 

lee bords 43 lateraux au volsinage du ©ord 42 posterieur de la partie interieure 
40. Le bord 42 poster ieur comport e des encochea 77 qui penetrent interienrement 
an-dela de chacune des ^pattes 76 et qui permettent k celles-cl de.se -plier vers x 
1* Inter ieur si. necessaire, puis de revenir 41astiquement & leur position de 

15 saillie exterieure. L l element 75 de verro^iillege de la seconde partie 50 

.- ■ 

. comprend des ouvertures 78 opposees attendant de la cavite" 56 au oord lateral 
53 au volsinage du bord 52 posterieur. Les ouvertures 78 crnt-un diametre et une 
position tels' que les pattes 76 viennent s T y loger lorsque la premiere partie 
40 feat introduite dans 1 1 evidement 56 de la seconde partie 50, ceci afin de 

20 permettre de verrouiller mutuellement de facon amoviMe les deux parties 40 

et 50. . ■ V : - 1 ' ' , 

A nouveau, la premiere partie 40, une fois. logee etroitement 
dans la partie 50, reste verrouiilee du fait de le penetration* des pattes 76 
dans les ouvertures 78 et ceci Jusqu'£ ce que cette premiere partie soit retiree 

25 * h force de la seconde partie 50. 

Dans 1 'assemblage avec cette variante de- la poigne>.30 9 
on- prend la lame 20 par son extremity 21 cdte sexrure dans une main et II 
partie interieure 50 dans 1 'autre, on aligne l*extremite\ 25 de ta poigaee sur . 
la partie. 45 de la rainure de guidage de la premiere partie et on lea serre 

30 I'une centre 1 'autre jusqu'a ce que 1 'extremity 25 soit logee dans la partie 
45 du trou de guidage (figure 8), la saillie 66 attendant dans 1 'eehaocrure 
61 et h, bord 26 etant en butee centre la parol 37. La main lAche la lame 20. 
et saisit la seconde partie 50. La seconde partie 50 a son bord 52 posterieur 
au volsinage de la pointe 22 de la lame 20 et la partie 5J. de son trou de 

35 guidage est aligned avec celle T ci (figure ff). La seconde partie 50 est glissee 
. par- des sue la lame 20 et celle-ci traverse la partie 55- du. trou de guidage 
tandis que la premiere partie 50 traverse 1' evidement 56 jusqu/a ce que le 
bord 41 anterieur* vienne en butee centre la seconde partie 50 et que les 
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pattes 76 penetrant dans lea ouvertures 78 de celles-ci (figure 9). Dans 
cette position, les bords 54 de la eecoade partie 50 maintienneat la lame 20 
dans la ra inure de guidage 35 et par-dessus la sail lie 66 tandis que les 
pattes 76 verrouilleat mutuellement les parties 40 et 50. 
5 Ainei, la clef 10 en plosieurs elements de 1 'invention " 

convenant a toute serruxe claasique a canon peut €tre assembled rapidement, 
aisenent el a peu de frais a partix dW lame realiaee par Stirage on autre 
proce'de* analogue et d'une poignee en une ou deux parties., 

Bien entendu, diverses modifications peuvent fit re apportees 
10 par l'liomme de l'art au dispositlf qui vient d'etre deer it uniquement a titre 
d'exemple non limitatif, sans sortir do cadre de 1 'invention. 
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pattes 76 penetrant dans les ouvertures 78 de cellea-ci (figure 9). Dans 
cette position, les tarda 54 de la secoade partie 50 maintiennent la lane 20 
dans la raimire de guidage 35 et par-dassus la saillie 66 tandis que les 
pattes 76 verroulllent toutuellement les parties 40 et 50. 
S Aiasi, la clef 10 en plusieurs elements de 1 'invention " 

convenant a toute serruze classique a canon peut etre assemble* repidement, 
aisement el a peu de frats a partir d'une lame realisee par fitirage ou autre 
precede analogue et d'une poignee en une on deux parties. 

Bien eutendu, diverse s modifications peuvent etre apportees 
10 par l f homme de l'art au dispositif qui vient d'etre ddcrit. uniquement a titre 
d'exemple non limitatif, sans sortir do cadre de 1 'invention. . 
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RBVKKDICATIOKS 

1. Clef en plusieurs parties pour serruie classique, 
caracterisee en ce qu'elle comprend une l£me ou panne ton ay ant one premiere 

5 extremity dent la forme eat d&terminee poor permettre aon insertion dans la 
serrure et nnp seconde ex eremite opposee h la premiere et comportsnt une 
premiere surface de butee tournee vera celle~ci, me poignee independaate dans 
laquelle est menage un trou de guidage de Lame, ce trou fl'ouvrant sur une de 
ses surfaces a fin de recevoir ladite seconde ex t remit e de lame et des elements 

10 d 'assemblage associes a la fois a la lame et a la poignee af in d'assurer leur 
verrouillage mutuel et de constltuer une clef complete, ces elements d 'assem- 
blage comportant une languette elastique en sailfie dans ledit trou de guidage, 
une rsmpe inclines par rapport a 1 'axe principal de ce trou et tournee vers 
l'exterieur de celle-ci et un epaulement presentant une seconde surface de 

15 butee tournee vers l*interieur, de sorte.que 1 'assemblage da la poignee eTtae 
la lame est facilite-du fait que la seconde extremite de cette derniere entre 
en contact avec ladite rampe lors de 1 'insertion de la premiere extremite 
de lame dans le trou de guidage et de sorte que. la separation de la lame et 
de la poignee est empech&par le contact mutual des premiere et seconde sur- 

20 faces de butee. 

2, Clef selon la revendication 1, caracterisee en ce que 
lea Element 8 d 'assemblage comprennant-un agencement de ladite rampe et de 
ladite languette tel que le f lechisaement de cette derniere, iateralement 
par rapport au trou de guidage, est produit lors de I insertion de la seconde - 

Z5 extremite de la lame dans celle-ci male n 'est. pas obtenu dans une tentative 
de separation de la poignee et de la lame. 

'3. Clef selon la revendication 1, earacterisee en ce que 
ladite languette eat d'une seule piece avec la poignee etant decoupee dans > 
celle-ci sur trois cdtes a fin de permettre son flechlssement sur le quatrieme 

30 cdte. 

4, Clef selon la revendication 1, caracterisee en ce que 
la lame a una echancrure, en ce que la poignee comprend une premiere partie 
comportant la majeure partie du trou de guidage et ledit epaulement faisant 
saillie dans ce trou de guidage pour penetrer dans 1 'echancrure de la lame 
35 lorsque cette derniere se trouve dans ce trou et une seconde partie qui porte 
le reste du trou de guidage et qui vient se loger dans ladite pr emie re partie 
apres introduction de la lame afin de completer la poignee et d'lmmobiliser 
la lame. 
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5. Clef salon la revendication 4, caracterisee en ce 
qu'elle comprend des elements de verrouillage mutuel des premiere et seconde 
parties apres assemblage de celles-ei. 

6. Clef seloa la revendication 5, caxacterisee en ce que 
5 lesdits elements de verrouillage conrportent one patte elastique dans une 

premiere partie et one ouverture corre span dan te dans une seconde partie, 
1 Engagement mntuel de ces deux parties ayant pour effetr de faize penetrer 
la langcette dans 1 1 ouverture af In d'assurer le verrouillage mutuei de ces 
parties. 

10 .7. Clef selon la revendication 1, caracterisee en ce que 

la lame comporte au voisinage de l'une de ses extremttes une ouverture laterale 
constituent une premiere surface de butee et en ce que lesdits elements d ♦assem- 
blage comportent deux languettes elastiques opposees sur lea cOtes opposes 
du trou de guldage de la poignee, ' 

15 '8. Clef selon la revendication 7, caxacterisee en ce que 

ladite ouverture est menagee sensiblement perpendlculairement au plan des 
parols laterelee et parallel emeat a la tige et en ce que chacun des epaulements 
des languettes elastiques presente une surface de butee dirigee vers I'interieur 
du trou de guidage dans un plan sensiblement normal a 1 'acc&s principal de 

20 ce trou . 

9. Clef selon la revendication 8, caracteris&en ce que 

la poignee est en matifere plaatlqne moulee et en ce que les languettes en font 
partie integtante et y* sont partiellement decouples. 

10. Clef selon la revendication 1, caracterisee en ce que 
25 les elements d'sssemblage comprennent au mains deux languettes elastiques en 

saillle dans le trou de guidage a partir des cfttes opposes de celui-ci et en 
ce que la lame comporte une surface de butee qui la maintient entre les deux 
languettes sans "qu'elle riBque de sortir du trou de guidage/ 

11. Clef selon la revendication 1, caxacterisee en ce que 
30 la poignee en matiere plastlque moulee d'une seule piece, dans laquelle est 

manager un trou de guidage de la lame et dont la languette fait, partie inte- 
gral te, 

12. Clef selon la revendication 11, caracterisee en ce 

que deux languettes elastiques au mains sont formees dans ladite poignSe sur les 
35 cotes opposes dans le trou de guidage de maniere a; recevoir entre elles la 
premiere extremity de ladite lame de clef. 
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